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ЦИЛИНДРИЧНИ ЗЪБНИ КОЛЕЛА С ПРАВИ ЗЪБИ 

СЪС СТРАНИЧНА ГЛАВИНА 



ЦИЛИНДРИЧНИ ЗЪБНИ КОЛЕЛА С ПРАВИ ЗЪБИ И РЕЙКИ 

Цилиндричните зъбни колела с прави зъби и рейките са класически еле-

менти за механично предаване на въртеливи и надлъжни движения 

между подвижните части на машините. 

Това обяснява защо тези компоненти са толкова широко разпространени

и се използват в толкова голяма степен в различни отрасли на общото 

машиностроене, така че на практика е невъзможно да се намери твърда

верига за предаване на мощност, която да не използва тези основни 
компоненти. 

Въпреки това потребностите на индустрията са изключително сложни по отноше-

ние на експлоатационните характеристики, изисквани от зъбното колело и рейката

, и отразяват типичните условия на работа по отношение на точността или из-

дръжливостта при крайното приложение, за което зъбното колело и рейката са 

проектирани. Поради тази причина би било немислимо да се предложи продукт, 

предназначен да отговори на всяка възможна потребност, произтичаща от индус-

триалния опит. 

С оглед на този аспект CHIARAVALLI GROUP SpA е направила основен стра-

тегически избор, решавайки да предложи на индустрията широка гама 

зъбни колела и рейки за общо приложение, обединени в стандартизирана

серия, която се характеризира с отлично качество. 

Зъбните колела и рейките, произведени от стандартизирана сто-
мана C40, се изработват в модулни размери в съответствие с ета-
лонен профил, който отговаря на DIN 3972. 

Il и пълен радиус на главата. 

Това осигурява пълно зацепване в основата на зъба с очевидно увели-

чаване на якостта на огъване. 

Вътрешните спецификации, които определят геометрията на зъба, пред-

писват изразен профил „K“ за страничната повърхност, със строго ограни-

чаване на профилните грешки до отрицателни отклонения. Това оказва 

положително влияние върху нивото на шума на зъбната двойка, тъй като 

се намаляват ударните натоварвания при зацепване в областта на главите

на зъбите. 

Систематичното използване на CNC зъбофрезови машини от най-ново

поколение, специални червячни фрези, проектирани за много високи

скорости на рязане, и специално разработени технологии на обра-

ботка позволява да се гарантира обща точност в съответствие с DIN 396

2

стандартите и степен на грапавост на повърхността, която трудно се 

постига при операции със зъбофрезова машина. 

Работният допуск за дебелината на зъба е избран така, че да отговаря

на категорията на съединяване „cd 25“ в съответствие

със стандартите DIN 3967, 

които определят положението и размера на полето на допуска и съот-

ветно хлабината на съединяване между зъбните колела. 

Препоръчва се обработващ толеранс, равен на „js 8“ за междуосовото 

разстояние, в съответствие със стандарта DIN 3964. 

за нормални условия на работа, който, ако бъде възприет, позволява да 

се гарантира минимален работен луфт на съединяването с достатъчен 

размер, като същевременно се ограничава стойността на максималния 

луфт. Подобни съображения са в сила и при съединяването зъбно колело

– рейка, тъй като последната се произвежда при възприемане на същата
категория на съединяване. 

Нашият Технически отдел е на разположение и е готов да препоръча на заин-

тересованите Клиенти най-подходящите монтажни допуски, като същевре-
менно сме в състояние да произвеждаме и зъбни колела с монтажни луфтове,

които са по-големи или по-малки от стандартната стойност, за да бъдат удов-
летворени специфични изисквания. 

Ние сме в състояние да произвеждаме нашите цилиндрични зъбни колела с прави

зъби, както са илюстрирани в каталога, с надлъжно бомбиране на зъбите, по ис-

кане на клиентите. Това решение е особено полезно, ако потребителят не може 

да осигури перфектно подравняване между осите. 

ИЗПОЛЗВАНИЯТ МАШИНЕН ПАРК, СЪСТОЯЩ СЕ ПОЧТИ ИЗЦЯЛО ОТ ИЗКЛЮЧИТЕЛНО СЪВРЕМЕННИ 

МАШИНИ С ВИСОКИ ЕКСПЛОАТАЦИОННИ И КОНСТРУКТИВНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ, ДАВА ВЪЗМОЖНОСТ

НА НАШАТА ФИРМА ДА ПРОИЗВЕЖДА ЗЪБНИ КОЛЕЛА ПО ЧЕРТЕЖ С ВИСОКО КАЧЕСТВО И НА МНОГО

КОНКУРЕНТНА ЦЕНА. 

Нашият технически отдел е на разположение да извършва предварителен ана-

лиз на всички възникнали при Клиентите проблеми при обра-

ботката и да изготвя ценови оферти. 



ЦИЛИНДРИЧНИ ЗЪБНИ КОЛЕЛА С ПРАВИ ЗЪБИ И РЕЙКИ 

СЪС СТРАНИЧНА ГЛАВИНА 

Ъгъл на натиска: 20 ° 

ШИРОЧИНА НА ЛЕНТАТА B за: 

Модул 1 

Модул 1,5 

Модул 2 

ОБЩА ШИРОЧИНА A за: 

Модул 1 

Модул 1,5 = 30 mm 

Модул 2 МАТЕРИАЛ C45 UNI 7845 

МОДУЛ 1 МОДУЛ 1,5 МОДУЛ 2 
КАТ. НОМЕР d . d d kg КАТ. НОМЕР kg КАТ. НОМЕР d do d ØD₁ kg 

CAD чертежи, налични на нашия сайт Количество, наличност и цени 
в B2B Chiaravalli 
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ЦИЛИНДРИЧНИ ЗЪБНИ КОЛЕЛА С ПРАВИ ЗЪБИ И РЕЙКИ 

СЪС СТРАНИЧНА ГЛАВИНА 

Ъгъл на натиска: 20 ° 

ШИРОЧИНА НА ЛЕНТАТА B за: ОБЩА ШИРОЧИНА A за: 

Модул 4 

Модул 2.5 = 25 mm

Модул 3 = 30 mm 

Модул 2.5 = 

Модул 3 

Модул 4 

КАТ. НОМЕР 

МОДУЛ 2,5 
d d ØD , kg 

МОДУЛ 3 МОДУЛ 4 
КАТ. НОМЕР de d d ØD₁ kg КАТ. НОМЕР kg 

МАТЕРИАЛ C45 UNI 7845 

CAD чертежи, налични на нашия сайт Количество, наличност и цени 
в B2B Chiaravalli 

Ц
И

Л
И

Н
Д

РИ
Ч

Н
И

 З
Ъ

БН
И

 К
О

Л
ЕЛ

А 
С 

П
РА

ВИ
 З

Ъ
БИ

 И
 Р

ЕЙ
КИ

 



Ц
И

Л
И

Н
Д

РИ
Ч

Н
И

 З
Ъ

БН
И

 К
О

Л
ЕЛ

А 
С 

П
РА

ВИ
 З

Ъ
БИ

 И
 Р

ЕЙ
КИ

 
ЦИЛИНДРИЧНИ ЗЪБНИ КОЛЕЛА С ПРАВИ ЗЪБИ И РЕЙКИ 

СЪС СТРАНИЧНА ГЛАВИНА 

Ъгъл на натиска: 20 ° 

ШИРОЧИНА НА ЛЕНТАТА B за: ОБЩА ШИРОЧИНА A за: 

Модул 5 

Модул 6 

Модул 8 

Модул 5 

Модул 6 

Модул 8 

МОДУЛ 5 МОДУЛ 6 МОДУЛ 8 
КАТ. НОМЕР d d d ØD , kg КАТ. НОМЕР kg КАТ. НОМЕР d d kg 

МАТЕРИАЛ C45 UNI 7845 

CAD чертежи, налични на нашия сайт Количество, наличност и цени 
в B2B Chiaravalli 



ЦИЛИНДРИЧНИ ЗЪБНИ КОЛЕЛА С ПРАВИ ЗЪБИ И РЕЙКИ 

БЕЗ ЧЕЛЕН СТЪПАЛ 

Ъгъл на натиска: 20 ° 

МОДУЛ 1 МОДУЛ 1.5 МОДУЛ 2 
ØD kg КАТ. НОМЕР d dКАТ. НОМЕР d d ØD , kg КАТ. НОМЕР d 

ШИРОЧИНА НА ЛЕНТАТА B за: 

Модул 1 

Модул 1.5 

Модул 2 

Модул 2.5 = 25 mm

Модул 2.5 
ØD , kg КАТ. НОМЕР d d , kg 

МАТЕРИАЛ C45 UNI 7845 

CAD чертежи, налични на нашия сайт Количество, наличност и цени 
в B2B Chiaravalli 
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ЦИЛИНДРИЧНИ ЗЪБНИ КОЛЕЛА С ПРАВИ ЗЪБИ И РЕЙКИ 

БЕЗ ЧЕЛЕН СТЪПАЛ 

Ъгъл на натиска: 20 ° 

ШИРОЧИНА НА ЛЕНТАТА B за: 

Модул 3 = 30 mm

Модул 4 = 40 mm

Модул 5 

Модул 6 

МОДУЛ 3 МОДУЛ 4 МОДУЛ 5 МОДУЛ 6 
КАТ. НОМЕР d d ØD , kg КАТ. НОМЕР d d ØD , kg КАТ. НОМЕР d do ØD , kg КАТ. НОМЕР d dp ØD kg 

МАТЕРИАЛ C45 UNI 7845 

CAD чертежи, налични на нашия сайт Количество, наличност и цени 
в B2B Chiaravalli 
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РЕЙКИ – УКАЗАНИЯ ЗА НЕПРЕКЪСНАТ МОНТАЖ 

Толеранс на стъпката: = fpt 

от M = 1 до M = 3 = ± 0,028 

от M = 4 до M = 10 = ± 0,040 

Допуск върху сумата от между-
осията на 100 mm 

Клас на качество 9 съгласно нормата 

Ъгъл на натиска 20 ° 

Съединяване за монтаж на еталонна рейка 

dR = Ø диаметър на контролен щифт 

L = действителна дължина на рейката × непрекъснат монтаж 

8,5 n ° 3 продълговати отвора 

Рейки за портали с продълговати отвори, 

за непрекъснат монтаж и поцинковани, 

включително винтове, шайби и втулки. 

код. 1000 mm 

НЕПРЕКЪСНАТ МОНТАЖ 

8,5 n ° 4 шлица 

МАТЕРИАЛ C 40 

НАКАЛЕНО 

CAD чертежи, налични на нашия сайт Количество, наличност и цени 
на B2B платформата на Chiaravalli 



РЕЙКИ 

Ъгъл на натиска: 20 ° 

Всички рейки, предлагани от 

Chiaravalli Group SpA, са проектирани
за непрекъснат монтаж. 

РАЗМЕРИ b×h 

КАТАЛОЖЕН НОМЕР kg 

МАТЕРИАЛ C 40 

НАКАЛЕНО 

CAD чертежи, налични на нашия сайт Количество, наличност и цени 
в B2B Chiaravalli 
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